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TEHLIKELI YUKLERIN TAHMIL VE TAHLIiYESI PROSEDURU

1.0 AMAC ve KAPSAM

Bu prosediir, Tehlikeli yiiklerin ve yiiklerin Tahmil-Tahliye Tesisine ait; Hammadde ve {iriin
kalitesinin korunmasi, {iriinlerin ve isletmenin hasar gérmesinin 6nlenmesi, Tesise ait ekipmanlarin
ve denetimi, test edilmesi ve bakimy, iiretim siirecinde Cevre ve Insan Saglina verilebilecek zararlarin
azaltilmas1 amaciyla Tesis iiretim silirecini belirler.

2.0 TANIMLAR

e Giibre hammaddesi tahliyesi ve iirlin yiliklemesi yapilan tesiste baslica yiiklenen/tahliye edilen
maddeler asagidaki gibidir: Kiikiirt, Fosfat Kayasi, DAP, NPK, NP, CAN, KCL, Siilfiirik Asit,
Fosforik Asit, Amonyak vb. baslica elleclenen maddelerdir.

e Limanimizda IMDG koda tabi elleclenen yiikler asagidaki gibidir:

Silfurik Asit -UN 1830
Fosforik Asit- UN 1805
Amonyak-UN 1005
AN Giibresi-UN 2067

3.0 SORUMLULUK

Bu prosediiriin uygulanmasindan Terminal Miidirliigli, Terminal Midiirliigiine bagh vardiya
amirleri, Materyal ve Satin Alma Miudirligli, Bakim Onarim Miidiirliigii birinci dereceden
sorumlulardir; ISG uzmani, Tehlikeli Madde Giivenlik Danigmani uygulanan islemlerin takibini
yapmakla sorumludur.

Tehlikeli maddelerin elleclenmesinden asagidaki personel sorumludur: Bakiniz Ek 1.
4.0 UYYGULAMA

4.1. Gemi Operasyonlarinin Planlanmasi

Uretim ve Satis siireglerine uygun olarak yapilir, uygulanir ve izlenir.

4.2 Faaliyetler

Gemi Operasyonlari, Uretim Faaliyetleri, Uretim siire¢ akisina uygun olarak;

*Operasyon Talimatlarina uygun olarak gerceklestirilir.

*Terminal Miidiirliigii belli araliklarla {iretim faaliyetlerini degerlendiren bir rapor hazirlar ve st
yOnetime sunar.

4.3. Tesis ve proseslerin isletilmesi,
Tahmil-Tahliye Unitesinde,

* Uretim ve Satis programina gdre hammadde/iiriin miktarlar1 hazirlanir.
* Programa gore aylik olarak gemi programi yapilir.
* Gelecek olan gemiler Ticaret Departmani tarafindan bildirilir.
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* Gelecek olan gemilerin uygunlugu Terminal Midiirliigii tarafindan verilir.

* Onaylanan gemilerin getirdigive/veya gotiirecegi yiikke gore konveydr ambar ve konveyor
hazirliklar yapilir.

*Gemi gelisi oncesinde ving, konveyor vb. ekipmanlar bosta calistirilir. Her hangi olumsuzluk
durumunda gemi gelisi oncesinde olumsuzluk giderilir.

* Gemi gelmeden Once acenta vasitastyla gemiden FORM-010 pre-arrival formlarla beraber istenir.
* Gelen gemilerin kimyasal tanker ve/veya amonyak tankeri olmasi durumunda gemi gelisi
oncesinde boru hatlari, dolum kolu, kaplin kontrolleri yapilir/yaptirilir.

* [skeleye gemiler klazu kaptan ve romorkér esliginde yanastirilir ve halatlarla baglanir.

* Giimriik ve polis kontroliinden gecen gemiler Gemi Kargo Planina gore yiiklenir/bosaltilir.
*Kimyasal alim ve satim islemlerinde, Prosediir 008- Dokiimantasyon Kontrol ve Kayit, Kimyasal
Malzeme Y 6netim Prosediirii uygulanir.

4.3.1 Sistemin devreye alinmasi,
Tesis otomasyon merkezli PLC sistemi kullanilarak devreye alinmaktadir.

*Iskele vingli konveyor tahliye sisteminde konveydr bantlar kilitleme sitemi ile calismaktadir.
Tahliye sistemindeki bantlardan biri calismadiginda/durdugunda arkasindaki biitiin bantlar
durmaktadir.

* Bantlarin ¢alistig1 goriildiigiinde iskele vinci gemi ambari igerisinden kargoyu alarak konveyor
bant iistiine bunker aracilig ile ilgili depoya sevk edilir.

* Tehlikeli Yiikleri dolum bosaltimdan 6nce ilgili uygunluk kararmm verilmesi Liman Islemleri
icin, Yiik Limana gelmeden 24 saat 5nce AN Giibresi icin Erdek Gida Tarim ve Hayvancilik Ilge
Miidiirliigiine diger tehlikeli maddeler i¢cin Bandirma Liman baskanlhigina bilgi verilerek gerekli
izinler alinir.

* Tiim yiikk dolum bosaltim islemlerine baslamadan once, yiik getirecek olan Firmadan MSDS
Formu ticaret departmani tarafindan istenerek, BAGFAS Liman Miidiirliigiine iletilir. Liman
Miidiirliigii tahliye esnasinda ¢alisanlarin gorebilecegi bir noktaya ilgili yiik ile ilgili olan MSDS
Formunu asar.

*Bakim Onarim Islemlerinde Prosediir 005- Liman Bakim Prosediirii ve Prosediir 006- Sicak
calisma Prosediirii uygulanir.

4.3.2. Siv1 Yiik Tahliyesi:

BAGFAS limaninda siv1 elleglenen tehlikeli yiikler amonyak,fosforik asit ve siilfiirik asittir.

e Gemi Iskeleye yanasmasi igin gerekli izinler alinir, Liman Miidiirliigii Gemi acentas ile iletisime
gecer ve Isleye gemi yanasir.

e Gemi Gilimriik kontrolleri yapildiktan sonra gemi acentasindan iglemlerin tamamlandig1 bilgisi
alinir.

e Gemi kaptani ile Liman /Terminal Miidiirliigii iletisime gegerek operasyon planlanir.Gemi/Sahil
Emniyet Kontrol listesi Form-04 doldurulur.Ellegleme yapilacak maddenin MSDS Formlar: Iskele
kontrol odasina astlir.

e iskele iizerinde bulunan; valfler, boru hatlar1 kontrol edilir. Ventillerin kapali olup olmadig
kontrol edilir.

¢ Operasyon baslamadan 6nce BAGFAS Personeli Kisisel koruyucu donanimini tamamlar.

e Tahmil Tahliye kumanda odasinda hattan ne kadar tahliye yapildigini 6lgen debi metreler PLC
sistemine baglhidir.
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e S1vi dokme yiikler diger tehlikeli maddelerle tehlikeli bir reaksiyona girmeyecek sekilde
elleclenir.

¢ Diisiik kapasiteli olarak tahliye baglatilir, herhangi bir problem ile karsilasiimamasi durumunda
kontrollii olarak kapasite arttirilarak tahliye tam kapasite ile devam eder. Gemi ile mutabik
kalinarak uygun basingta ve debide tahliye/yiikleme yapilir.

¢ Tahliye tamamlandiginda basingli hat igerisinde elleclenen sivi hatta hava basilarak gemi tankina
alinir.

¢ Hatta basing bittigi PLC sisteminden kontrol edilir ve tahliye tamamlanir.

¢ Limana yanasan gemilerin tank temizligine BAGFAS limaninda yapmasina izin verilmez.

e Gemi kaptani ve Terminal Midirligl exproff telsizler ile operasyon siiresince iletisim halinde
bulunur.

¢ Gemi kaptani gemi personelinden sorumludur.

4.3.3. Siv1 Yiik Tahliyesinde Acil Durumlarda Tahliyenin Durdurulmasi

e Herhangi bir sizint1 veya dokiintii oldugunda, 007-Kaza Prosediirii Uygulanir ve Prosediir 002-
Olay Yeri Bildirim Prosediirii uygulanir,

e Herhangi bir dokiintii olmas1 durumunda, dokiilen maddelerin temizligi i¢in Prosediir 012-Atik
Y 6netim Prosediirii uygulanir.

¢ Herhangi bir kaza durumunda Prosediir 011- Siilfiirik asit ve Fosforik Asit Yaniklarinda yapilacak
islemler prosediirii uygulanir.

e Kaza meydana geldiginde, arkasindan yangin ¢ikmasi veya ard arda gelecek kazalarin 6nlenmesi
icin Prosediir 004- Acil durum prosediirii uygulanir.

e Acil durumlarin tiimiinde tahmil tahliye islemleri kontrollii sekilde durdurulur:

*Gemi Kaptant ve Terminal Miidiirliigii exproff telsizler ile haberleserek tahliyeyi durdurma
operasyonu baglatilir

*Gemi tahliye pompalar1 ve BAGFAS Limanina ait pompalar PLC sistemi {izerinden durdurulur.
*Liman tlizerindeki tiim valfler kapatilir.

*Basinc¢li hava ile hatlarda kalan asit Gemi Tankina aktarilir.

*Acil birakma kaplinlerinin telleri ¢ekilir.

4.4.4. Amonyak Tahliyesi:
BAGFAS Limani sivi halde amonyagi disaridan almakta olup, gemilere amonyak yiiklemesi veya
satis1 yapmamaktadir.

e Gemi Iskeleye yanasmasi igin gerekli izinler alinir, Liman Miidiirliigii Gemi acentesi ile iletisime
gecer ve Isleye gemi yanagir. Herhangi bir gaz birikimde Prosediir 003- Gazdan arinma prosediirii
uygulanir.

e Gemi Giimriik kontrolleri yapildiktan sonra gemi acentesinden islemlerin tamamlandig1 bilgisi
alinir.

e Gemi kaptani ile Liman /Terminal Midiirliigii iletisime gegerek operasyon planlanir. Gemi/Sahil
Emniyet Kontrol listesi Form-04 doldurulur. Amonyak MSDS Formu iskele kontrol odasina asilir.
e iskele iizerinde bulunan; valfler, boru hatlar1 kontrol edilir. Ventillerin kapali olup olmadig1
kontrol edilir.

e Operasyon baslamadan 6nce BAGFAS Personeli Kisisel koruyucu donanimini tamamlar.

e Tahmil Tahliye kumanda odasinda hattan ne kadar tahliye yapildigini 6l¢cen debimetreler PLC
sistemine baglhdir.
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¢ Diisiik kapasiteli olarak tahliye baglatilir, herhangi bir problem ile karsilagilmamasi durumunda
kontrollii olarak kapasite arttirilarak tahliye tam kapasite ile devam eder. Gemi ile mutabik
kalinarak uygun basingta ve debide tahliye/yilikleme yapilir.

e Tahliye tamamlandiginda basingli hat igerisinde elleclenen sivi hatta hava basilarak gemi tankina
alinir.

¢ Hatta basing bittigi PLC sisteminden kontrol edilir ve tahliye tamamlanir.

4.3.5. Amonyak Tahliyesinde Acil Durumlarda Tahliyenin Durdurulmasi

e Herhangi bir sizint1 veya dokiintii oldugunda, Prosediir 010- Amonyak sizinti-Patlama Prosediirti
ve 002- Olay Yeri Bildirim Prosediirii uygulanir,

e Kaza meydana geldiginde, arkasindan yangin ¢ikmasi veya ard arda gelecek kazalarin dnlenmesi
icin Prosediir 004- Acil durum prosediirii uygulanir.

¢ Acil durumlarin tiimiinde tahmil tahliye islemleri kontrollii sekilde durdurulur:

*Gemi Kaptan1i ve Terminal Midiirliigii exproff telsizler ile haberleserek tahliyeyi durdurma
operasyonu baslatilir

*Gemi tahliye pompalart ve BAGFAS Limanina ait pompalar PLC sistemi iizerinden durdurulur.
*Liman iizerindeki tiim valfler kapatilir.

*Basin¢li hava ile hatlarda kalan amonyak gemi tankina aktarilir.

* Acil birakma kaplinlerinin telleri ¢ekilir.

4.3.6. Tehlikeli Madde Kat1 Yiik Elleclenmesi:
BAGFAS Limanin elle¢lenen kat1 tehlikeli yiik AN Giibresidir.

e Gemi Iskeleye yanasmasi igin gerekli izinler alinir, Liman Miidiirliigii Gemi acentesi ile iletisime
gecer ve Isleye gemi yanasir.

e Gemi Gilimriik kontrolleri yapildiktan sonra gemi acentesinden islemlerin tamamlandig1 bilgisi
alinir.

¢ Gemi kaptani ile Liman /Terminal Miidiirliigii iletisime gegerek operasyon planlanir. AN Giibresi
MSDS Formu Iskele kontrol odasina asilir.

¢ Operasyon baslamadan 6nce BAGFAS Personeli Kisisel koruyucu donanimini tamamlar.

e iskele elemanlari ile konveydr bant hatt1 ve acil durdurma telleri kontrol edilir.

¢ Diisiik kapasiteli olarak tahliye baglatilir, herhangi bir problem ile karsilasiimamasi durumunda
kontrollii olarak kapasite arttirilarak tahliye tam kapasite ile devam eder.

e Kameralar vasitasiyla PLC sistemi {izerinden konveyor hatlar takip edilir.

e Tahliye bitiminde Iskele konveydr bant hatti ve Iskele iistii temizlenir. Temizlenen dokiintiiler
kepge yardimiyla Tesislere tekrar giibre yapimi i¢in génderilir.

e Tehlikeli kat1 dokme yiiklerin elleclenmesi sirasinda olusabilecek tehlikeli gaz yayilimi, patlayici
/ parlayici toz ile yogun toz olusumu, kendi kendine veya suyla birlestiginde tutusabilen maddeler,
oksitleyici maddeler ve birbirleri ile birlikte elleclenemez, ayri depolanir ve aralarina seperator
konulmadan depolanamaz. Acil durumlarda yan yana duran tehlikeli maddeler birbirlerinden
uzaklagtirilir.

4.3.7. Tehlikeli Kat1 Yiik Elleclenmesinde Acil Durumlarda Tahliyenin Durdurulmasi

e Dokme kati yiikler i¢in konveyor bant iizerindeki kantar ile saatlik ve anlik degerler alinarak kayit
altinda tutulmaktadir. Konveyor bant galerisi vardiya personeli tarafindan goézlemlenmektedir.
Ayrica kamera sistemi ile yiikleme operasyonu uzaktan izlenebilmektedir.
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e Iskele Vinci, operatorii tarafindan ving acil stop diigmesine basilarak durdurulur. Konveyor
bantlar1 pano odasindan acil stop diigmesine basilarak durdurulur.

e Stop diigmesinin ¢alismamasi durumunda, Konvey6r hatlar1 {izerindeki acil durdurma telleri
cekilir, her bir konveyor hatt1 bir sonrakini otomatik olarak durdurur ve tahliye islemi durur.

e Exproff telsiz ile Terminal Miidiirlii§ii Gemi kaptanina tahliyenin acil olarak durduruldugu
bilgisini verir

eKaza veya yangin durumunda Prosediir 009- Liman Sahast AN Giibresi Patlamasi Prosediirii
uygulanir.

4.4.Tehlikeli Yiikiin Muaynesi/Tahliyesi/ Numune alma yontemi:

e Tehlikeli yiik istif sahasina girmeden dnce gerekli MSDS formunda belirtilen KKD giyilir,

¢ Terminal Miidiiriiniin gézetiminde numune alinir.

eMSDS Formu Liman Isletmecisi tarafindan istenildiginde tehlikeli yiiklerin liman sahasina
girisinden once ylik ilgilileri tarafindan ibraz edilmesi gerekmektedir.

¢ Yanagmis durumda bulunan, tehlikeli ytlik tasiyan gemilerin yiik glivertesi ve noktalari ile tehlikeli
yuklerin kiy1 depolama yerlerinde sigara igmek, ates yakmak, kaynak gibi kivilcim ¢ikaran isler
yapmak yasaktir.

e Yanici maddeler, kivilcim olusturucu islemlerden uzak tutulur ve tehlikeli yiik ellecleme
sahasinda kivilcim olusturan arag ve alet ¢alistirilamaz.

¢ ISG Uzmanlarindan is izni almadan herhangi bir bakim onarim faaliyeti yapilamaz.

e Gaz Olglimii ve gazdan arindirma is ve islemlerinde Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme
Bakanliginin 23.09.2013 tarih ve 2013/180 sayili IMDG Kod Uygulama Talimatina uygun islem
yapilir.

4.4 Bakim & Onarim Faaliyetleri

Techizatinin bakim ve onarim faaliyetleri i¢in haftalik ve yillik Revizyon Bakim Plani1 hazirlanir.
Bu plana uygun olarak bakimlarin ilgili servislere yaptirilmasi saglanur.

Bakim Onarim Islemlerinde Prosediir 005- Liman Bakim Prosediirii ve Prosediir 006- Sicak calisma
Prosediirii uygulanir.

4.4.1. iskele Hatlar1 Malzeme ozellikleri

DN300 = izoleli Amonyak Hatt1 Malzeme: TTSt35N

DN100 = izoleli Amonyak Sogutma Hatt1 Malzeme: TTSt35N
DN200 = S.Asit Hattt Malzeme: Celik ( St37-2)

DN200 = F.Asit Hatti Malzeme: Paslanmaz Celik

4.5 Kalibrasyon faaliyetleri

Hizmet Kalitesini etkileyebilecek o6l¢lim cihazlarmin kalibrasyonu talep edildigi taktirde veya
revizyon duruslarinda 6l¢ii kontrol ekibi tarafindan yapilmaktadir.
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Tehlikeli yiiklerin elleglenmesinden sorumlu kisi listesi:Ek 1
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GOREViI ADI SOYADI TELEFON
LIMAN MUDURU HALIT KAMBUR 05498128813
A-VARDIYASI

VARDIYA AMIRI ZAFER YALCIN 05335405390
TAHMIL-TAHLIYE ELEMANI | ADNAN TUREDI 05539202748
B-VARDIYASI

VARDIYA AMIRI ENGIN ESMERAY 05050033592
TAHMIL-TAHLIYE ELEMANI | HASIM AYGEN 05424356607
C-VARDIYASI

VARDIYA AMIRI ERTAN KOCABIYIK 05458065141
TAHMIL-TAHLIYE ELEMANI | OZER TURHAN 05464988923
D-VARDIYASI

VARDIYA AMIRI MUSTAFA TUNCAY 05358811531
TAHMIL-TAHLIYE ELEMANI | HAYRETTIN ABA 05366044665
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